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© Verarbeitungsgerat fOr bildmassig belichtete fotoempfindliche Materialien. 



© Die Erfindung betrifft ein VerarbeitungsgerSt (1) mit drei„ 
Behandlungszonen fur bildmSBig belichtete fotoempfindli- 
che Materialien (14), insbesondere Druckplatten. Ein Gehau- 
seoberteil (3) ist von einem Gehauseunterteil (2) abhebbar, 
das in seiner Frontplatte eine Fullstandsanzeigetafel (92) 
aufweist. Im Gehauseoberteil (31 sind zwei getrennte, schrag 
nach unten geneigte Einlauftische (4,5) angeordnet, die in 
Eingabeschlitze (7 bzw. 8) munden. Das Material (14) wird in 
Pfeilrichtung (B bzw. D) in das Verarbeitungsgerat (1) 
eingeschoben. Der Einlauftisch (4) ist in Pfeilrichtung (A) an 



die Frontplatte anschwenkbar, wahrend der andere Einlauf- 
tisch (5) in die Oberseite des Gehauseoberteils (3) integriert 
ist. Auf der Ruckseite des Gehauseoberteils (3) befindet sich 
ein Ausgabeschlitz (9) mit einem schrag nach unten geneig- 
ten Auslauftisch (6), der mit einem verstellbaren Anschlag 
(10) ausgerustet ist und in Pfeilrichtung (C) an die Ruckseite 
des Verarbeitungsgerats (1) anklappbar ist. 

Durch einen Luftaustrittsschlitz (12) stromt ein erwarm- 
ter Luftstrom (11) gegen die Unterseite des Auslauftisches 
(6). 



CM 
< 

0) 

in 
<o 

o 

00 

o 




Q- 

Ul 



Croydon Printing Company Ltd. 



0080659 



HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 



81/K 074 - 1 - 16. November 1982 

WL-DI.Z.-is 



Verarbeitungsgerat fur bildmaBig belichtete fotoempf ind- 
liche Materialien 

Die Erfindung betrifft ein Verarbeitungsgerat fiir bild- 
5 maBig belichtete fotoempf indliche Materialien, insbeson- 
dere Druckplatten, mit zumindest zwei Behandlungszonen , 
in denen herausnehmbare Wanneneinsatze vorhanden sind, 
die Transport- und Fuhrungseinrichtungen zum kontinuier- 
lichen bogen- und geradlinigen Fxihren des Materials durch 
10 die Behandlungszonen enthalten sowie in der ersten Be- 

handlungszone eine Entwicklungseinrichtung mit einer Ab- 
deckung, die zum Teil in die Behandlungsf liissigkeit hin- 
einragt. 

15 Bekannte Entwicklungsgerate mit muldenf ormigen Tauchba- 
dern in Zweikammernkombination sind im allgemeinen als 
Tischdurchlauf gerate oder als Standgerate zur vollautoma- 
tischen Entwicklung von Fotopapieren , Druckplatten oder 
dgl. einsetzbar. Dabei ergibt sich oft die Schwierigkeit , 

20 daB die zu entwickelnden Materialien nach dem Durchlauf 
unerwunscht gekrummt sind und Kratzer auf der Ober- 
und/oder Unterseite aufweisen. Dabei ist auch die Ausent- 
wicklung nicht zuf riedenstellend. Bei kontinuierlichem 
langeren Gebrauch beginnen haufig auch die Behandlungs- 

25 bader zu schaumen, so daC die Entwicklung abgebrochen 

werden muB, urn den Entwickler zu wechseln, Antischaummit- 
tel zuzufxigen oder es muB die Verarbeitungsgeschwindig- 
keit reduziert werden. Es kommt auch des ofteren vor f daB 
die verarbeiteten Materialien noch feucht, d.h. nicht 

30 genugend abgequetscht das Gerat verlassen f so daB noch 
ein weiterer Trocknungsschritt erforderlich wird. 
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Zur Vermeidung dieser Nachteile wird im deutschen Ge- 
brauchsmuster G 80 28 682 ein Entwicklungsgerat mit einer 
Zweiwannenkombination vorgeschlagen, in dem vor dem Aus- 
laufbereich der Entwicklerwanne eine rotierende Burstwal- 
5 ze rait federnd gelagerter Gegenwalze angeordnet ist, 
wobei die Burstwalze durch eine Schutzhaube abgedeckt 
ist, deren, in Durchlauf richtung gesehen, hintere Unter- 
kante sich bis unter das Entwicklerf liissigkeitsniveau er- 
streckt. Flir den Transport des Materials durch die beiden 

10 Wannen sind zusatzlich zu den Transportwalzenpaaren 

schichtseitig drehbare Umlenkrollen und riickseitig fest- 
stehende Fiihrungsmittel vorgesehen. Das Gerat enthalt im 
Ubergangsbereich von Entwickler- und Nachbehandlungswanne 
Aus- und Einlaufwalzenpaare r die mit Hilfe von Umlenkrol- 

15 len das behandelte Material so fiihren, daB es ruckseitig 
den Trennsteg zwischen den beiden Wannen nicht flachig 
streift, wodurch die unerwiinschte Kratzerbildung auf dem 
verarbeiteten Material vermieden wird. 

20 Aus der US-PS 3 732 808 (DE-PS 22 38 414) ist eine Ent- 
wicklungsvor richtung fur Of f setdruckplatten bekannt f die 
Einrichtungen aufweist, mit denen gleichzeitig beide Sei- 
ten der Of f setdruckplatte Oder eine Seite von zwei ein- 
zelnen Oberflachen von Of f setdruckplatten, die Riicken an 

25 Riicken aneinander liegen r entwickelt werden konnen. Das 
Entwicklungsgerat umfaBt Einrichtungen f die gleichzeitig 
Entwicklerlosung auf die einander gegenuberliegenden 
Oberflachen der Druckplatte aufbringen, ferner Burstein- 
richtungen, die gleichzeitig die beiden Oberflachen bur- 

30 sten r um die chemische Reaktion der Entwicklerlosung zu 
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unterstiitzen, sowie Wascheinrichtungen zum Entfernen der 
Entwicklerlosung von den sich gegeniiberliegenden Oberfla- 
chen der Druckplatte und Antriebseinrichtungen fur den 
Transport der Druckplatte durch das Gerat. Das Gerat ver- 
5 wendet im Entwicklerteil kein Tauchbad, so daB die Druck- 
platte geradlinig durch das Gerat gefiihrt werden kann. Es 
ist nur eine Entwicklung und Reinigung moglich, nicht je- 
doch eine Konservierung . 

10 Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verarbeitungsgerat der 
im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 beschriebenen Art so 
zu verbessern, daB ein Kompaktgerat zum beidseitigen Ent- 
wickeln im Tauchbad, Wassern und Konservieren der zu ver- 
arbeitenden Materialien erhalten wird, in dem die Unter- 

15 und Oberseite der Materialien gleichzeitig bearbeitet 
werden, und das eine schonende und gleichmaBige Behand- 
lung beider Seiten der Materialien ohne nachteilige Ober- 
f lachenveranderungen und -verf ormungen ermoglicht. 

20 Diese Aufgabe wird durch ein Verarbeitungsgerat nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 erf indyngsgemaB dadurch ge- 
lost, daB eine dritte Behandlungszone mit einem heraus- 
nehmbaren Wanneneinsatz vorgesehen ist, daB ein Wannen- 
unterteil integral ausgebildet ist und die Wanneneinsatze 

25 der drei Behandlungszonen aufnimmt, daB an die Ober- und 
Unterseite des zu entwickelnden Materials die Behand- 
lungsf liissigkeiten in jeder der Behandlungszonen angetra- 
gen werden und daB das Material innerhalb jeder Behand- 
lungszone im Antragsbereich fur die jeweilige Behand- 

30 lungsf liissigkeit geradlinig gefiihrt ist. 
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Die weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung er- 
gibt sich aus den Merkmalen der iibrigen Patentanspruche . 

Mit der Erfindung wird der Vorteil erzielt, da£ ein kom- 
5 paktes preiswertes Dreikammergerat fur Materialbreiten 
bis zu 700 ram alle Verarbeitungsschritte unter optimalen 
Bedingungen ermoglicht und darxiber hinaus Korrekturen an 
den entwickelten Material ien vor der Konservierung 
schnell durchgefiihrt werden konnen, ohne daB diese bei 
10 einem neuerlichen Durchlauf durch das Gerat die Entwick- 
lungszone passieren imissen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von zeichnerisch 
dargestellten Ausf uhrungsbeispielen naher erlautert. 

15 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Verarbeitungs- 
gerats nach der Erfindung, 

20 

Fig. 1A im Detail einen Auslauftisch des Verarbeitungsge- 
rates nach Fig. 1 # 

Fig. 2 eine schematische Schnittansicht durch eine Aus- 
25 fuhrungsform des Verarbeitungsgerats nach Fig. l r 



Fig. 



3 



eine schematische Schnittansicht durch eine wei- 
tere Ausf uhrungs form des Verarbeitungsgerats nach 
Fig. 1, 
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Fig. 4 ein Detail aus einer der Behandlungszonen des 
Verarbeitungsgerats , 

Fig. 5 eine perspektivische Prinzipdarstellung einer der 
5 Behandlungszonen des Verarbeitungsgerats, 

Fig. 6 eine Schnittansicht durch eine Heizvorrichtung 
des Verarbeitungsgerats f 

10 Fig. 7a und 7b einen schematischen Verlauf der Wasserkiih- 
lung der Heizvorrichtung nach Fig, 6, und 

Fig. 8 in schematischer Ansicht die Fullstandsanzeigen 
des Verarbeitungsgerats . 

15 

Das in Fig. 1 perspektivisch dargestellte Verarbeitungs- 
gerat 1 besteht aus einem Gehauseunterteil 2 und einem 
Gehauseoberteil 3, der von dem Gehauseunterteil 2 abheb- 
bar ist. In der Frontplatte des Gehauseunterteils 2 ist 

20 eine Fullstandsanzeigetaf el 92 vorgesehen, von welcher 
der jeweilige Fliissigkeitsstand verschiedener Fliissig- 
keitsbader im Inneren des Verarbeitungsgerats 1 abgelesen 
werden kann. Im Gehauseoberteil 3 sind zwei getrennte 
Eingabeschlitze 7 und 8 mit schrag nach unten geneigten 

25 Einlauf tischen 4 und 5 angeordnet. Das zu verarbeitende 
Material 14, beispielsweise eine bildmaSig belichtete 
Druckplatte, wird in Richtung des Pfeils B in den Einga- 
beschlitz 7 bzw. in Richtung des Pfeils D in den Eingabe- 
schlitz 8 eingeschoben . Der Einlauf tisch 4 ist schwenkbar 

30 an der Vorderseite des Gehauseoberteils 3 angebracht und 
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wird im Stillstand des Verarbeitungsgerats 1 in Richtung 
des Pfeils A angeklappt, urn den Platzbedarf zu verrin- 
gern. Der Einlauftisch 5 ist in die Oberseite des Gehau- 
seoberteils 3 integriert und verlauft ebenso wie der 

5 Einlauftisch 4 im ausgeklappten Zustand leicht schrag 
nach unten geneigt. Der Winkel dieser beiden Tische 
gegeniiber der Horizontalen betragt 5 bis 25°. Auf der 
Ruckseite des Gehauseoberteils 3 befindet sich ein Aus- 
gabeschlitz 9 fiir das zu verarbeitende Material 14, durch 
lO den dieses auf einen Auslauftisch 6 rutscht, der an der 
Ruckseite des Gehauseoberteils 3 befestigt ist. Der Aus- 
lauftisch 6 ist schrag nach unten geneigt und mit einem 
verstellbaren Anschlag 10 ausgeriistet. Wahrend des Still- 
standes des Verarbeitungsgerats 1 kann der Auslauftisch 6 

15 in Richtung des Pfeils C an die Ruckseite des Verarbei- 
tungsgerats 1 angeklappt werden. 

Im Gehauseunterteil 2 ist ein Luf taustrittsschlitz 12 
vorhanden, aus dem ein erwarmter Luftstrom 11, der in 
20 Fig. 1 durch gestrichelte Linien angedeutet ist, austritt 
und auf die Unterseite des Auslauf tisches 6 auftrifft. 
Der Luftstrom wird durch ein Beluf tungsgeblase erzeugt, 
wie dies noch nachstehend naher beschrieben werden wird. 

25 i n der Seitenwand des Gehauseunterteils 2 sind Kiemenoff- 
nungen bzw. Luftschlitze angeordnet, durch die Luft in 
das Innere des Verarbeitungsgerats 1 stromt, die von der 
vom Beliiftungsgeblase angesaugten Kaltluft mitgefiihrt 
wird. Diese Luftschlitze konnen an beliebiger Stelle der 

30 seitenwand des Gehauseunterteils 2 angeordnet sein und 
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nicht nur in der in Fig. 1 gezeigten Position nahe der 
Riickseite des Verarbeitungsgerats 1. 

Fig. 1A zeigt eine Untersicht des Auslauf tisches 6, der 
5 eine iiber seine Breite verlaufende Aussparung 13 auf- 
weist, durch die der Luftstrom 11 hindurchstromt . Der 
verstellbare Anschlag 10 des Auslauf tisches 6 wird fur 
die Vorderkante des Materials 14 so positioniert f dafi die 
Hinterkante des Materials 14 iiber der Aussparung 13 zu 

10 liegen kommt. Dadurch ist sichergestellt, dafc der Luft- 
strom 11 sowohl einen Teil der Riickseite als auch der 
Hinterkante des Materials 14 uberstreicht und somit die 
Behandlungsf lussigkeitsreste auf dem Material 14 abtrock- 
net. Dadurch wird eine zuf riedenstellende Trocknung des 

15 Materials 14 erreicht, bevor es von dem Auslauftisch 6 
abgenommen wird. 

Die in Fig. 2 dargestellte Ausf iihrungsf orm des Verarbei- 
tungsgerats umfaSt eine Vorbehandlungszone bzw. Vorkam- 

20 mer I und drei Behandlungszonen I, II und III. Das zu 
verarbeitende blattformige Material 14 , z.B. eine bild- 
maBig belichtete Druckplatte, eine Druckplatte mit 
fixiertem Tonerbild, wobei der Trager der Druckplatte 
metallisch oder nichtmetallisch ist und aus Aluminium 

25 bzw. Papier oder Kunststoff besteht, wird iiber den schrag 
nach unten geneigten Einlauftisch 4 in Richtung des 
Pfeils B iiber den Eingabeschlitz 7 in das Innere des Ver- 
arbeitungsgerates 1 geschoben. Die Transporteinrichtungen 
des Verarbeitungsgerats 1 konnen entweder durch einen 

30 nicht gezeigten FuBschalter oder einen Naherungsschalter 
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in der Flache des Einlauf tisches 4 eingeschaltet werden. 
Der Transport des zu verarbeitenden Materials 14 durch 
die einzelnen Zonen des Verarbeitungsgerats 1 erfolgt 
langs einer gestrichelt dargestellten Materialbahn 20. Es 
5 konnen Materialien mit einer Bahnbreite bis zu 700 mm und 
einer Dicke bis zu 0,8 mm verarbeitet werden, jedoch ist 
auch eine Verarbeitung breiterer und dickerer Materialien 
moglich. Das zu verarbeitende Material 14 kann sowohl auf 
der Oberseite als auch auf der Unterseite gleichzeitig 

10 entwickelt r gewassert und konserviert werden. Aus diesem 
Grund ist auch der Einlauf tisch 4 mit einem speziellen 
Belag fur beidseitig zu verarbeitende Materialien ver- 
sehen, wobei dieser Belag sicherstellt, daB die bild- 
mafiig belichteten Stellen bzw. das entwickelte Bild auf 

15 der Unterseite der zu verarbeitenden Materialien nicht 
beschadigt wird. 

Der Rahmen des Verarbeitungsgerats 1 besteht aus einer 
Grundplatte 15 sowie Tragern 21 und 22 , die den Gehause- 

20 unterteil 2 tragen. Dieser Gehauseunterteil 2 ist im 

Inneren des Verarbeitungsgerats 1 als Wannenunterteil 23 
ausgebildet, der beispielsweise als Tiefziehteil geformt 
ist und beispielsweise Wannen mit den Flussigkeitsbadern 
bzw. Wanneneinsatze Oder Rackeinsatze fur die Materialbe- 

25 handlung und den Materialtransport aufnimmt. In der 

Grundplatte 15 ist eine Sffnung 16 vorgesehen, durch die 
Luft in einen Luf tf uhrungskanal 17 einstromt. Der Luft- 
f uhrungskanal 17 besitzt in einer Seitenwand eine offnung 
18 , an die auBerhalb des Luf tungskanals 17 ein Beliif- 

30 tungsgeblase 19 angrenzt. Die durch die offnung 16 in den 
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Luf tf uhrungskanal 17 einstromende Luft wird durch das 
Beluf tungsgeblase 19 erwarmt und als Luftstrom 11 unter- 
halb des Wannenunterteils 23 entlanggef iihrt und tritt aus 
dem Luf taustrittsschlitz 12 im Bereich des Auslauf tisches 
5 6 nach oben gerichtet aus. Durch die in Stufen verstell- 
bare Leistung des Beliif tungsgeblases 19 ist ein ausrei- 
chender Trocknungsgrad des zu verarbeitenden Materials 14 
erreichbar, bevor dieses noch auf den Auslauftisch 6 ge- 
langt . 

10 

Das in das Verarbeitungsgerat 1 eingefiihrte Material 14 
gelangt zuerst in die Vorbehandlungszone bzw. Vorkammer 
I r in der ein Einlaufwalzenpaar 33,34 angeordnet ist. 
Die Vorkammer I ist von dem Entwicklerf lussigkeitsbad in 
15 der ersten Behandlungszone I durch einen Trennsteg 27 ge- 
trennt, der Offnungen 28 enthalt, die durch Stopfen 45 
verschlieftbar sind. Werden diese Stopfen 45 entfernt, so 
stellt sich in der Vorkammer I der gleiche Flussigkeits- 
pegel wie in der ersten Behandlungszone I ein, so daB die 

20 untere Einlaufwalze 34 in die Entwicklerf iussigkeit ein- 
taucht und die obere Entwicklerwalze 33 befeuchtet, wo- 
durch eine Vorentwicklung des Materials 14 durch die ent- 
wicklerf euchten Einlaufwalzen 33 und 34 erfolgt. Ist eine 
derartige Vorentwicklung nicht erwunscht, so werden die 

25 (Sffnungen 28 durch die Stopfen 45 verschlossen, so daB 
sich keine Entwicklerf Iussigkeit in der Vorkammer I be- 
findet und das Einlaufwalzenpaar 33,34 das Material 14 
trocken weitertransportiert . Das Wannenunterteil 23 ist 
in der Behandlungszone I muldenformig ausgebildet und 

30 nimmt eine Wanne 24 bzw. einen Wanneneinsatz auf, der 
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u.a. den Trennsteg 27 und samtliche Rackeinrichtungen der 
ersten Behandlungszone I und der Vorkammer I enthalt. 
Beim Weitertransport des Materials 14 entlang der Materi- 
albahn 20 erfaSt ein Transportwalzenpaar 35,36 im ge- 
5 krummten Teil der Materialbahn 20 die Vorderkante des 
Materials and leitet dieses bogenformig weiter. Zum Ab- 
stiitzen des Materials 14 ist eine Stiitzwalze 46, der 
keine Gegenwalze gegemiberliegt vorgesehen. An der tief- 
sten Stelle der Materialbahn 20 in der Behandlungszone I 

10 befindet sich ein Umlenkwalzenpaar 37,38, das das Materi- 
al 14 aus dem gekrummten Verlauf schrag nach oben urn- 
lenkt, so daS es die Burstwalzen geradlinig durchlauft. 
Dem Umlenkwalzenpaar 37,38 ist eine weitere Stiitzwalze 48 
nachgeschaltet, an die eine Antragseinrichtung fur die 

15 Entwicklerf lussigkeit an das Material 14 anschlieflt. 

Diese Antragseinrichtung besteht aus je einer unterhalb 
und oberhalb der ansteigenden Materialbahn 20 angeordne- 
ten Blirstwalze 40 bzw. 41 rait zugehoriger Gegenwalze 39 
bzw. 42. Diese Burstwalzen 40,41 laufen mit vorgegebener, 

20 zur Materialtransportgeschwindigkeit unterschiedlicher 
Geschwindigkeit von beispielsweise 150 Umdrehungen pro 
Minute urn. Die Burstwalzen 40,41 rotieren dabei in Trans- 
portrichtung des Materials 14, Die Gegenwalzen 39 und 42 
zu den Burstwalzen werden nur mit der Materialtransport- 

25 geschwindigkeit angetrieben und sind beispielsweise Gum- 
miwalzen. Das Wannenunterteil 23 bzw. der Wanneneinsatz 
24 ist unterhalb der Antragseinrichtung aus den Burst- 
walzen und den Gegenwalzen geradlinig nach oben geneigt 
und enthalt eine Heizeinrichtung 30, die fur eine Flus- 

30 sigkeitstemperierung im Bereich von 20 bis 30 °C sorgt. 
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Diese Heizeinrichtung 30 , die noch naher beschrieben wer- 
den wird, besitzt eine gro5e Warmeaustauschf lache bei 
relativ geringer elektrischer Heizleistung . Dadurch wird 
erreicht, - besonders bei losungsmittelhaltigen Entwick- 

5 lern - daS die ortlichen uberhitzungen gering bleiben 
und daG eine Umwalzpumpe fur das Fliissigkeitsbad, die 
wahrend des Stillstandes des Gerates normalerweise ein- 
geschaltet wird, nicht erforderlich ist f da es wegen der 
geringen ortlichen uberhitzungen nicht zu Verklumpungen 

10 in der Entwicklerf lussigkeit kommt. Die Anordnung der 

Burstwalzen mit den angetriebenen Gegenwalzen bei gerad- 
linigem Materialdurchlauf ermoglicht ein definiertes 
Bursten der Qber- und Unterseite des Materials. Dadurch, 
daS die muldenseitige Biirstwalze 40 zuerst angeordnet 

15 ist r werden die unterschiedlichen Benetzungsintensitaten 
der Ober-und Unterseite des Materials 14 bei einer Vor- 
entwicklung durch entwicklerf euchte Einlaufwalzen 33 
und 34 kompensiert. 

20 Eine Abdeckung 32, die zugleich auch einen Verdrangungs- 
korper fur die Entwicklerf lussigkeit bildet, ermoglicht 
es, mit weniger Entwicklerf lussigkeit im Fliissigkeits- 
bad eine einwandfreie Entwicklung zu erzielen und er- 
streckt sich von dem Transportwalzenpaar 35,36 bis hinter 

25 die Biirstwalze 41 und besteht aus einem Horizontalteil 29 
und einem die Burstwalzen 40,41 und deren Gegenwalzen 
39,42 umfassenden, nach oben geneigten Schragteil 31 • Die 
Abdeckung 32 taucht mit ihren Kanten in das Fliissigkeits- 
bad ein, wobei der Horizontalteil 29 im allgemeinen wei- 

30 ter aus dem Fliissigkeitsbad herausragt, d.h. hoher als 



0080659 



HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 

- 12 - 



das Fliissigkeitsniveau liegt r als dies in Fig. 2 darge- 
stellt ist, und verringert die freie Fliissigkeitsbadober- 
flache erheblich, wodurch die Einsatzzeit fur den Ent- 
wickler erhoht wird, da. die Entwicklerf liissigkeit z.B. 
weniger Sauerstoff und/oder Kohlendioxid aus der Umge- 
bungsluft aufnimmt. Da die Abdeckung 32 gleichzeitig auch 
ein Verdrangungskorper fur die Entwicklerf liissigkeit ist, 
wird weniger Entwicklerf liissigkeit fur das Tauchbad in 
dem Wanneneinsatz 24 benotigt. Als Entwicklerf liissigkeit 
koramen Losungen in Frage, die anorganische und/oder orga- 
nische alkalische Substanzen in Wasser und/oder organi- 
schen Losungsmitteln enthalten, so daB neben der ublichen 
Entwicklung auch z.B. die Entschichtung von auf elektro- 
fotograf ischem Weg hergestellten tonerbildf ixierten 
Schichten rnoglich ist. Durch die Biirstwalzen 40 und 41 
erfolgt eine gute Ausentwicklung der Oberflachen des 
Materials 14 und daruber hinaus bewirken die beispiels- 
weise wendelf ormig angebrachten Borsten der Burstwalzen 
eine Badumwalzung . Nachdera das Material 14 die Burstwal- 
zeneinrichtung verlassen hat, wird es von den Transport- 
walzen 43,44 im Auslauf der Behandlungszone I erfaBt und 
die auf den Oberflachen anhaftende Entwicklerf liissigkeit 
durch diese Walzen weitgehend abgequetscht. Ein Steg 47 
trennt die Behandlungszone I von der Behandlungszone II 
und das Material 14 wird geradlinig und schrag nach oben, 
ohne Beruhrung, Ciber diesen Trennsteg 47 in die Behand- 
lungszone II transport iert. Die Behandlungszone II ent- 
halt eine Wanne bzw. einen Wanneneinsatz 25 mit zwei 
Mulden, von denen die eine Wasser als Behandlungsf liissig- 
keit und die zweite eine Konservierungsf liissigkeit, bei- 
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spielsweise zum Gummieren des fertig entwickelten Materi- 
als 14 enthalt. 

Das in die Behandlungszone II eintretende Material 14 
5 wird von Walzen 50,54 zu einem Umlenkwalzenpaar 51,52 
geleitet. Von dem Umlenkwalzenpaar 51,52 lauft das Mate- 
rial 14 horizontal in eine Flussigkeitsauf tragskammer 53 
und wird durch diese mittig hindurchgef iihrt . In der Flus- 
sigkeitsauf tragskammer 53 sind zwei Paare von Spruhroh- 
10 ren 60,61 sowie 62,63 vorhanden, die nahe dem Eintritt 
und dem Austritt der Materialbahn 20 angeordnet sind. Im 
horizontalen Bereich der Flussigkeitsauf tragskammer er- 
folgt erstmals beidseitig ein Wasserantrag iiber die 
Spruhrohre 60,61 bzw. 62,63. Nach dem ersten Antrag von 
15 Wasser auf das Material 14 wird das Spulwasser durch ein 
Abquetschwalzenpaar 55,56, das zwischen den zwei Paaren 
von Spriihrohren angebracht ist, abgequetscht und an- 
schlieBend durch das Spruhrohrpaar 62,63 zum zweiten Mai 
Spulwasser beidseitig angetragen. Durch den zweimaligen 
20 Wasserantrag und das dazwischen erfolgte Abquetschen wird 
ein optimaler Spuleffekt erreicht. Die unterhalb der 
Materialbahn 20 befindliche Abquetschwalze 56 taucht in 
das Flussigkeitsbad der Flussigkeitsauf tragskammer 53 
ein. Die Wanne der Auf tragskammer besitzt einen uberlauf 
25 59, der ein konstantes Fliissigkeitsniveau in der Auf- 
tragskammer 53 sicherstellt . Das aus der Flussigkeits- 
auf tragskammer 53 uberlaufende Spulwasser wird von der 
unter dem Wasserbad angeordneten Mulde des Wanneneinsat- 
zes 25 aufgefangen. Diese Mulde besitzt gleichfalls einen 
30 Uberlauf 100, der ein gleichbleibendes Fliissigkeitsniveau 



0080659 



HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 
KALLE Niederlassung der Hoechst AG 

- 14 - 



innerhalb der Mulde sicherstellt, wenn es zu einer Spiil- 
wassererneuerung durch Spiilwasser von der Heizeinrich- 
tung 30 kommt. 

5 in das Flussigkeitsbad des Wanneneinsatzes 25 in der Be- 
handlungszone II ragt ein Saugstutzen 71 einer Pumpe 72 
mit Elektroantrieb hinein. Diese Pumpe 72 ist in Fig. 2 
nur schematisch angedeutet, ebenso die Verbindung von 
dieser Pumpe 72 zu den Spruhrohren 60,61 bzw. 62 f 63. 

10 

Nachdem das Material 14 die Flussigkeitsauf tragskammer 53 
verlassen hat, wird es von einem weiteren Abquetschwal- 
zenpaar 57,58 erfaBt und in die dritte Behandlungszo- 
15 ne III transportiert, in der oberhalb der Materialbahn 20 
eine dusenlose Rinne 64 angeordnet ist, die einen 
V-formigen Querschnitt mit Schlitzen 95 (vgl. Fig. 4, 
Schnitt N-N 1 ) aufweist. Uber die Rinne 64 wird Behand- 
lungsf lussigkeit auf das Material 14 angetragen. Diese 

20 Behandlungsfliissigkeit dient zum Konservieren, beispiels- 
weise durch Gummieren des Materials 14. In der Behand- 
lungszone III ist die Plattendurchlauf ebene bzw. 
die Materialbahn 20 in Auslauf richtung flach geneigt. 
Nach der Rinne 64 ist ein Auslaufwalzenpaar 65,66 ange- 

25 ordnet, wobei die untere Auslaufwalze 66 in den mit Be- 
handlungsfliissigkeit gefiillten Wanneneinsatz 26 eintaucht 
und als Auf tragswalze fur die Behandlungsf lussigkeit auf 
die Plattenunterseite dient. Die Wanne ist mit einem 
Grundablauf 67 versehen, den ein Stopfen 68 verschlieBt. 

30 Der Stopfen 68 weist einen Ablauf 102 fur eine definierte 
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Flussigkeitshohe innerhalb des Wanneneinsatzes 26 auf. 
Zum Reinigen und zum Ablassen der Behandlungsf lussigkeit 
wird der Stopfer* 68 entfernt. Zusatzlich besitzt der Wan- 
neneinsatz 26 an seiner tiefsten Stelle eine Offnung 96 , 
deren Querschnitt so bemessen ist, daB bei leerem Wannen- 
5 einsatz 26 und geringster Pumpenf orderung die von der 
Rinne 64 abflieSende Behandlungsf lussigkeit den Wannen- 
einsatz in der Zeit, bis eine in das Verarbe itungsgerat 
1 eingeftihrte Druckplatte das Auslaufwalzenpaar 65 f 66 
erreicht, fiillt. Die von der Rinne 64 abtropfende und 
10 uberlaufende Behandlungsf lussigkeit wird in dem Wannen- 
einsatz 26 aufgefangen, der nach oben offen ist und aus 
dem Bereich der dritten Behandlungszone III herausnehmbar 
ist. 

15 In den Behandlungszonen I bis III sind jeweils die Wal- 
zen, Seitenteile, Pumpen und Spriihrohre nach Losen einer 
nicht gezeigten Antriebskupplung nach oben entnehmbar , urn 
die Wanneneinsatze bzw. Mulden fur Reinigungszwecke zu- 
ganglich zu machen. 

20 

Das Material 14 verlaBt beidseitig konserviert und durch 
das Auslaufwalzenpaar 65,66 abgequetscht das Verarbei- 
tungsgerat 1 und gelangt auf den Auslauftisch 6. Wie 
schon zuvor erwahnt wurde, wird von dem Beliif tungsgeblase 

25 19 Warmluft von unten gegen die Materialriickseite gebla- 
sen. Es kann noch zusatzlich ein Warmluf tgeblase mit 
einer in Stufen verstellbaren Heizleistung vorgesehen 
werden f um einen ausreichenden Trocknungsgrad des Mate- 
rials 14 zu erzielen, bevor dieses noch auf den Auslauf- 

30 tisch 6 rutscht. 
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Der Nachlauf eines solchen Warmluf tgeblases und weitere 
Einheiten des Verarbeitungsgerates 1 wird in ublicher 
Weise durch ein Zeitrelais geregelt. Fur eine minimale 
Einschaltzeit des Verarbeitungsgerates 1 kann ein Soll- 
5 wertgeber fur die Durchlauf geschwindigkeit des Materi- 
als 14 mit einem Sollwertgeber des Zeitrelais mechanisch 
gekuppelt werden. Vom Start des Verarbeitungsgerates 
durch einen FuB- Oder Naherungsschalter wird so, je nach 
gewahlter Transportgeschwindigkeit des Materials 14 , die 
lO richtige Nachlaufzeit automatisch mitgeregelt bzw. mit- 
eingestellt . 

Bei der Verarbeitung von Druckplatten, beispielsweise 
insbesondere von Positiv-Druckplatten ist nach der Vor- 

15 nahme notwendiger Korrekturen an der entwickelten Platte 
ein separates Konservieren notig. Hierzu weist das Ver- 
arbeitungsgerat 1 den Einlauftisch 5 auf , der in den Ein- 
gabeschlitz 8 miindet. Hier eingeschobene Druckplatten 
werden ohne bleibende Verformung nahezu geradlinig in 

20 Richtung der Behandlungszone II transportiert • Hierzu ist 
in Verlangerung des Einlauf tisches 5 ein T-ahnliches 
Teil 5" vorgesehen, das sicherstellt , daB die relativ 
dunne Druckplatte nach dem Durchgang durch den Eingabe- 
schlitz 8 geradlinig weitertransportiert wird. Die Druck- 

25 platte wird von dem Walzenpaar 49,50 erfaBt und uber das 
Umlenkwalzenpaar 51 f 52 der Flussigkeitsauf tragskammer 53 
zugef iihrt . 

Eine weitere Ausf uhrungsf orm des Verarbeitungsgerats 1 
30 nach der Erfindung ist in Fig. 3 gezeigt, wobei aus Griin- 
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den der besseren Obersichtlichkeit die mit der Ausfuh- 
rungsform nach Fig. 2 identische erste Behandlungszone I 
weggelassen ist. Obereinstimmende Bauteile beider Ausfiih- 
rungsformen sind mit den gleichen Bezugszahlen belegt. 
5 Die bevorzugte Ausf iihrungsf orm nach Fig. 3 unterscheidet 
sich von der Ausf iihrungsf orm nach Fig. 2 dadurch, dafi an- 
stelle von Pumpen mit Elektroantrieb, die auBerhalb und 
unterhalb des Wannenunterteils 23 angeordnet sind, Fal- 
tenbalgpumpen vorgesehen sind, die sich innerhalb der 
10 Flussigkeitsbader der zweiten und der dritfen Behand- 
lungszone II bzw. Ill befinden. So sind beispielsweise in 
der zweiten Behandlungszone II mehrere Faltenbalgpumpen 
97 vorgesehen, von denen nur eine einzige in Fig. 3 dar- 
gestellt ist. In der dritten Behandlungszone III ist eine 
15 einzige Faltenbalgpumpe 98 vorhanden. Jede der Falten- 
balgpumpen 97 bzw. 98 ist iiber ein Gestange und einen Ex- 
zenter 99 mit einem Antrieb fur die verschiedenen 
Abquetsch-, Umlenk- und Transportwalzen verbunden. Somit 
erfolgt der Antrieb der Faltenbalgpumpen 97,98 fur den 
20 Antrag der Behandlungsf liissigkeiten synchron zu dem Wal- 
zenantrieb, da er von diesem abgeleitet ist, Wie in 
Fig. 3 durch strich-punktierte Linien, die von den Aus- 
trittsleitungen der Faltenbalgpumpen 97 bzw. 98 ausgehen, 
angedeutet ist, sind diese Austr ittsleitungen mit den 
25 Spruhrohren 60,61 sowie 62,63 bzw. mit der Rinne 64 ver- 
bunden, urn diese mit der jeweiligen Behandlungsf lussig- 
keit zu beschicken. Ein wesentlicher Vorteil der Falten- 
balgpumpen besteht darin, daB beim Entnehmen des Trans- 
porteinsatzes aus der Behandlungszone weder elektrische 
30 Stecker im NaBbereich noch Schlauchkupplungen aufgetrennt 
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werden nuissen und daB durch den Antrieb der Faltenbalg- 
pumpen, der vom Walzentransportantrieb abgeleitet ist, 
ein der Materialdurchlauf geschwindigkeit proportionaler 
Fliissigkeitsantrag erfolgt. Nach Fig. 3 ist das Umlenk- 
5 walzenpaar 51/52 innerhalb der Flussigkeitsauf tragskam- 
mer 53 angeordnet, wobei die untere Umlenkwalze 52 in das 
Fliissigkeitsbad eintaucht. Eine derartige Anordnung ist 
vor allem dann zweckmaBig, wenn der Entwickler auf dem zu 
entwickelnden Material 14 , insbesondere auf Druckplatten, 

10 stark haftet. Dann wird namlich durch das Umlenkwalzen- 
paar 51,52 schon eine Vorreinigung der Druckplatte vor- 
genommen, be vor noch Spiilwasser durch die Spruhrohre 60 
bis 63 an die Druckplatte angetragen wird. Selbst- 
verstandlich ist es auch moglich r daS die Umlenkwalzen 

15 51,52 ebenso wie bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 2 

auBerhalb der Flussigkeitsauf tragskammer 53 angeordnet 
sind. 

Fig. 4 zeigt die Rinne 64 der dritten Behandlungszone III 
20 sowie eine Schnittansicht langs der Linie N-N' der Rin- 
nenanordnung. In die V-formige Rinne 64 ragt von beiden 
Enden her je ein Zulaufrohr 74 in die Rinne hinein, wobei 
in Fig. 4 nur eines dieser Zulaufrohre 74 dargestellt 
ist. Es ist selbstverstandlich, daB auch nur ein einziges 
25 derartiges Zulaufrohr 74 vorgesehen werden kann. Die Zu- 
laufrohre 74 sind, wie zuvor schon erwahnt wurde, mit der 
AuslaBleitung der Pumpe 70 bzw. der Faltenbalgpumpe 98 
(nicht dargestellt) verbunden. 



In Fig. 5 ist schematisch und perspektivisch die dritte 
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Behandlungszone III des Verarbeitungsgerats 1 nach der 
Ausfiihrungsform gemaB Fig. 2 gezeigt. Ein Teil der Mate- 
rialbahn 14 bzw. der Plattendurchlauf ebene 20 zwischen 
den Rollen 65,66 ist dargestellt. Von beiden Seiten ragen 
5 in die Rinne 64 die Zulaufrohre 74 hinein, bei denen es 
sich beispielsweise urn Schlauchstutzen mit eingeloteten 
Rohrstucken handeln kann. Das Material wird entlang der 
Materialbahn 20 bewegt und durchlauft den Spalt zwischen 
den Auslaufwalzen 65 und 66, die Behandlungsf liissigkeit 
10 von dem Entwicklungsmaterial abquetschen. Dabei taucht 

die untere Auslaufwalze 66 in die Behandlungsf liissigkeit 
ein. Der Stopfen 68 kann der Wanne 26 entnommen werden, 
urn die Behandlungsf liissigkeit in die darunter befindliche 
Wanne 25 abflieBen zu lassen, so daB die leere Wanne 26 
15 gereinigt Oder ein Wechsel der Behandlungsf liissigkeit 

vorgenommen werden kann, Der Stopfen 68 weist den se it- 
lichen Ablauf 102 auf , durch den das Fliissigkeitsniveau 
in der Wanne 26 konstant gehalten wird. Vom Boden der 
Wanne 25 fiihrt eine Leitung zu der Pumpe 70, deren Aus- 
20 gangsseiten iiber eine Drossel 101 zur Begrenzung des 
Fliissigkeitsstromes mit den Zulaufrohren 74 verbunden 
ist. Der Schnitt durch den vergroBert dargestellten Stop- 
fen 68 in Fig. 5 verdeutlicht die seitliche Lage des Ab- 
laufes 102. 

25 

Einzelheiten der Heizeinrichtung 30 sind aus Fig. 6 er- 
sichtlich. Eine Warmeaustauschplatte 94 der Heizeinrich- 
tung 30 ist in eine Sffnung des Wannenunterteils 23 ein- 
gefiigt. Die mechanische Verbindung zwischen der Warme- 
30 austauschplatte 94 und deni Wannenunterteil 23 erfolgt in 
der Weise, daB Dichtungen 81 zwischen einem Bund der War- 
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meaustauschplatte 94 und der Unterseite des Wannenunter- 
teils 23 vorgesehen sind und daB daruber auf der Obersei- 
te des Wannenunterteils 23 Gewindeleisten 73 vorhanden 
sind, uber die eine Schraubverbindung zwischen dem Wan- 
5 nenunterteil 23 und der Warmeaustauschplatte 94 herge- 
stellt wird. Auf der Warmeaustauschplatte 94 sitzt mittig 
eine elektrische Heizplatte 80 auf, die einen Zwischen- 
block 78 tragt, auf dem eine AnpaBplatte 77 aufliegt. 
Unterhalb und nahe dem Rande der AnpaBplatte 77 verlaufen 

10 die Kuhlkanale 75,76, die, wie schon erwahnt wurde, mit 
dem Fliissigkeitsbad in der zweiten Behandlungszone II in 
Verbindung stehen konnen. Ein Thermostat 79 regelt die 
Heizleistung der Heizeinrichtung 30 entsprechend dem ein- 
gestellten Tempera turwert. Zur Vermeidung einer tiberhit- 

15 zung der Heizplatte 80 ist ein Uberhitzungsschutz 84 vor- 
gesehen. 

Wie aus Fig. 7 ersichtlich ist r befindet sich vor dem 
Kuhlkanal 75 eine Drossel 93 zur Regelung der KCihlwasser- 

20 menge. Das Kuhlwasser flieBt entweder direkt in den Ab- 
fluB, wie es in Fig. 7 durch die Position a) angedeutet 
ist, oder in einen Spulwassertank 82, der einen tiber- 
lauf 83 zum Konstanthalten des Flussigkeitsniveaus be- 
sitzt, und von diesem Spulwassertank 82 in die Wanne 25 in 

25 der zweiten Behandlungszone II, wie aus der Position b) 
ersichtlich ist. 



Die Fullstandsanzeige in den einzelnen Wannen 24,25,26 
erfolgt uber Fiillstandsanzeigen 89,90,91, die nach dem 
30 Prinzip kommunizierender Rohren mit den AblaBschlau- 
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chen 85,86,87 der Wannen 24,25,26 verbunden sind. Die 
Fiillstandsanzeigen 89,90,91 sind in der Fiillstandsanzei- 
getafel 92 integriert, die an der Frontplatte des Verar- 
beitungsgerats 1 angeordnet ist. Jede der Fullstandsan- 
zeigen ist mit einer Markierung fur maximalen und mini- 
malen FUllstand ausgeriistet. Fur den Wechsel der Fliissig- 
keitsbader in den Wannen 24,25,26 werden Stopfen 88 in 
den AblaBschlauchen 85,86,87 entfernt. 



25 



30 
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Patentanspruche 

1. Verarbeitungsgerat fur bildnaBig belichtete foto- 
empf indliche Materialien, insbesondere Druckplatten, mit 
zumindest zwei Behandlungszonen, in denen herausnehmbare 
Wanneneinsatze vorhanden sind, die Transport- und Fiih- 
rungseinrichtungen zum kontinuierlichen bogen- und gerad- 
linigen Fuhren des Materials durch die Behandlungszonen 
enthalten sowie in der ersten Behandlungszone Antragsein- 
richtungen mit einer Abdeckung, die zum Teil in die Be- 
handlungsf liissigkeit hineinragt, dadurch gekennzeichnet , 
daB eine dritte Behandlungszone (III) mit einem heraus- 
nehmbaren Wanneneinsatz (26) vorgesehen ist, daB ein Wan- 
nenunterteil (23) integral ausgebildet ist und die Wan- 
neneinsatze (24 f 25 r 26) der drei Behandlungszonen 
(1,11,111) aufnimmt, daB an die Ober- und Unterseite des 
zu entv/ickelnden Materials (14) die Behandlungsf liissig- 
keiten in jeder der Behandlungszonen (I, II, III) angetra- 
gen werden und daB das Material innerhalb jeder Behand- 
lungszone im Antragsbereich fur die jeweilige Behand- 
lungsf liissigkeit geradlinig gefiihrt ist. 

2. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn 

zeichnet, daB zwei getrennte Eingabeschlitze (7,8) fur 

das Material (14) in einem Gehauseoberteil (3) des Verar 

beitungsgerats (1) mit schrag nach unten geneigten Ein- 

lauftischen (4,5) vorhanden sind, von denen der erste 

Einlauftisch (4) das zu bearbeitende Material einer Vor- 

kammer (I ) zufiihrt, die der ersten Behandlungszone (I) 
o 

vorgeschaltet ist und der zweite Einlauftisch (5) das 
Material zu einem Umlenkwalzenpaar (51,52) transport iert 
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das einer Fliissigkeitsantragskammer (53) in der zweiten 
Behandlungszone (II) vorgeschaltet ist. 

3. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Neigung des ersten und zweiten Einlauf- 
tisches (4,5) zur Horizontalen 5-25° betragt, daB der 
erste Einlauftisch (4) abklappbar an dem Gehauseoberteil 
(3) angelenkt ist und daB der zweite Einlauftisch (5) in 
dem Gehauseoberteil (3) integriert ist. 

4. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Vorkammer (I q ) ein Einlaufwalzenpaar 
(33,34) angeordnet ist und daB sich in einem Trennsteg 

(27) zwischen der Vorkammer (I Q ) und dem Flussigkeitsbad 
der ersten Behandlungszone (I) verschlieBbare Sffnungen 

(28) befinden. 

5. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Materialbahn (20) bis zum tiefsten 
Punkt des Fliissigkeitsbades in der ersten Behandlungszone 
(I) gekrummt verlauft und daB ab dem tiefsten Punkt die 
Materialbahn (20) geradlinig, schrag nach oben gerichtet 
ist. 

6. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB unterhalb und oberhalb der ansteigenden 
Materialbahn (20) je eine Burstwalze (40;41) mit zugeho- 
riger Gegenwalze (39;42) angeordnet ist, daB die Burst- 
walzen (40 f 41) mit vorgegebener, zur Materialtransport- 
geschwindigkeit unterschiedlicher Geschwindigkeit umlau- 
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fen und daB eine Abdeckung (3 2) das Fliissigkeitsbad 
zwischen einem ersten Transportwalzenpaar (35,36) und der 
in Transportrichtung hinteren Biirstwalze (41), unter Ein- 
schluB dieser Biirstwalze (41) so abdeckt, daB ein Luft- 
5 schopfen der Biirstwalze vermieden wird. 

7. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abdeckung (32) aus einem Horizontalteil 
(29) und einem die Biirstwalzen (40 r 41) und deren Gegen- 

10 walzen (39,42) umfassenden, nach oben geneigten Schrag- 
teil (31) besteht. 

8. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wannenunterteil (23) der ersten Behand- 

15 lungszone (I) unterhalb der Biirstwalzen (4o,41) im Wan- 
nenboden eine Heizeinrichtung (30) aufweist, die Kiihlka- 
nale (75,76) fiir eine Wasserkiihlung enthalt. 

9. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daB die Kiihlkanale (7 5,76) mit dem Fliissig- 
keitsbad in dem Wanneneinsatz (25) der zweiten Behand- 
lungszone (II) in Verbindung stehen. 

10. Verarbeitungsgerat nach den Anspriichen 1 bis 9, da- 
25 durch gekennzeichnet, daB in der zweiten Behandlungszone 
(II) die Flussigkeitsauf tragskammer (53) fiir die Behand- 
lungsf liissigkeit vorhanden ist, durch welche die Materi- 
albahn (20) mittig und horizontal hindurchf uhrt, daB in 
der Flussigkeitsauf tragskammer (53) zwei Paare von Spriih- 
30 rohren (60, 61; 62, 63 } vorhanden sind, die nahe dem Ein- 
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tritt und dem Austritt der Materialbahn (20) in die Flus- 
sigkeitsauf tragskammer (53) angeordnet sind und daB zwi- 
schen den zwei Paaren von Spruhrohren (60 , 61 ; 62, 63 ) ein 
Abquetschwalzenpaar (55,56) angebracht ist. 

5 

11. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB je eines der Spriihrohre (60,62 bzw. 
61,63) der beiden Paare oberhalb bzw. unterhalb der Mate- 
rialbahn (20) angeordnet ist und daB die unterhalb der 

10 Materialbahn (20) befindliche Abquetschwalze (56) in das 
Flussigkeitsbad eintaucht. 

12. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in das Flussigkeitsbad des Wannenein- 

15 satzes (25) der zweiten Behandlungszone (II) ein Saug- 

stutzen (71) einer Pumpe (72) rait Elektroantrieb hinein- 
ragt, die mit den Spruhrohren (60,61,62,63) in Verbindung 
steht. 

20 13. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der dritten Behandlungszone (III) 
oberhalb der Materialbahn (20) fur den Antrag von Behand- 
lungsf lussigkeit eine diisenlose Rinne (64) angeordnet 
ist, die einen V-formigen Querschnitt mit Schlitzen (95) 

25 im Bereich der durchlauf enden Materialbahn entlang der 
StoBkante aufweist und in die Zulaufrohre (74) munden. 

14. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der dritten Behandlungszone (III) 
30 nach der Rinne (64) unterhalb und oberhalb der Material- 
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bahn (20) Abquetschwalzen (65,66) angeordnet sind, von 
denen die untere Abquetschwalze (66) in das Flussigkeits- 
bad des Wanneneinsatzes (26) eintaucht und wahrend des 
Betriebs Behandlungsf lussigkeit auf die Materialuntersei- 
5 te auftragt, und daB der Wanneneinsatz (26) die von den 
Materialseiten und durch den Schlitz (95) ablaufende 
iiberschussige Behandlungsf lussigkeit auffangt. 

15- Verarbeitungsgerat nach Anspruch 14, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, daB in das Flussigkeitsbad der dritten Be- 
handlungszone (III) ein Saugstutzen (69) einer Pumpe (7 0) 
mit Elektroantrieb hineinragt, die mit dem Zulaufrohr 
(74) zum Beschicken der Rinne (64) mit Behandlungsf lus- 
sigkeit in Verbindung steht und daB die Pumpe (70) unter- 
15 halb des Wannenunterteils (23) angeordnet ist. 

16. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wanne (26) einen Grundablauf (67) 
in die Flussigkeitsvorratswanne der dritten Behandlungs- 

20 2 one (III) aufweist und daB ein Stopfen (68) mit Ablauf 
(102) den Grundablauf (67) verschlleBt. 

17. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im Flussigkeitsbad der zweiten und der 

25 dritten Behandlungszone (II, III) mehrere Pumpen 

(97,97, ) bzw. eine einzige Pumpe (98) angeordnet sind, 

daB jede Pumpe (97) uber Gestange und einen Exzenter (99) 
mit einem Antrieb fiir die Walzen der verschiedenen Wal- 
zenpaare verbunden ist und daB die Druckseiten der Pumpen 

30 (97; 98) in der zweiten und der dritten Behandlungszone 
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(II bzw. Ill) mit den Spriihrohren (60,61,62,63) bzw. mit 
den Zulaufrohren (74) fur die Rinne (64) verbunden sind. 

18. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 15, dadurch ge- 
5 kennzeichnet, daB der Wanneneinsatz (26) eine 6ffnung 

(96) aufweist, deren Querschnitt so bemessen ist, daB die 
durch die Offnung (96) abflieBende Menge an Behandlungs- 
fllissigkeit kleiner als die uber der Rinne (64) zu- 
flieBende Menge an Behandlungsf lussigkeit ist. 

10 

19. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB alle Walzen mit Ausnahme der Biirstwal- 
zen, mit einer Umf angsgeschwindigkeit gleich der Durch- 
laufgeschwindigkeit des zu verarbeitenden Materials (14) 

15 umlaufen und daB der Antrieb der Pumpen (97,98) fur den 
Antrag der Behandlungsf liissigkeiten synchron zu dem Wal- 
zenantrieb erfolgt und von diesem abgeleitet ist. 

20. Verarbeitungsgerat nach den Anspriichen 1 bis 19, 
20 dadurch gekennzeichnet , daB im Gerateunterteil (2) ein 

Beluf tungsgeblase (19) angeordnet ist, dessen Luftstrom 
(11) unterhalb des Wannenunterteils (23) entlang gefiihrt 
ist und aus dem Verarbeitungsgerat (1) aus einem Luftaus- 
trittsschlitz (12) im Bereich eines Auslauf tisches (6) 
25 fiir das zu verarbeitende Material (14) nach oben gerich- 
tet austritt. 

21. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Auslauf tisch (6) eine uber seine 

30 Breite verlaufende Aussparung (13) aufweist, durch die 
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der Luftstrora des Beluf tungsgeblases (19) gegen die Mate- 
rialunterseite stromt. 

22. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 21, dadurch ge- 
5 kennzeich.net, dafi der Auslauftisch (6) fur die Vorder- 

kante des Materials einen verstellbaren Anschlag (10) 
aufweist, der so positioniert ist, daS die Hinterkante 
des Materials (14) iiber der Aussparung (13) zu liegen 
kommt . 

lO 

23. Verarbeitungsgerat nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die untere Umlenkwalze (52) des in der 
Flussigkeitsauftragskammer (53) angeordneten Umlenkwal- 
zenpaars (51,52) in das Fliissigkeitsbad der Fliissigkeits- 

15 auf tragskamraer (53) eintaucht. 



30 
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